Laser BLM

Ciecie rur, profili zamknietych

i blach.
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Tapa s 1]

SPECYFIKACJA:

Rura okragta (@ mm)

min 12 - max 120

Rura kwadratowa (mm)

min 12x12 - max 100x100

Waga obrablane] rury (kg) max 13,5/m
MaXx. Waga pretéw catkowitych 90 kg
Maksymalny udiZwig stotu zaladunkowego 4000 kg

Diugosc obrablanego preta dla zatadunku
automatycznego

min 3,2m-max6,5m

Diugos¢ wytadunku (gotowego detalu) max 4,5 m
wWymilary strefy obrébkl blachy (mm) 3000 x 1500
Precyzja +#0,05 mm
Powtarzalnosc #0,03 mm
Minimalna grubosé¢ poddawana obrébce 0,5 mm
Nosnos¢ stolu modutu blach 900 kg
Stal weglowa (czarna - ciecie azotem) 5mm
(czarna - clecle tlenem) 15 mm
Stal nlerdzewna 10 mm
Aluminium 10 mm
Braz 6 mm
Miedz 5mm

[ Mozliwosé grawerowania detali, automatyczne wyszukiwanie szwa spawalniczego,

tworzenie specjalistycznych zamkéw taczacych, opcja ciecie- giecie,

zrodio lasera o mocy 3 kW.

B wykonujemy projekty z plikéw pdf oraz CAD, umozliwiamy pomoc w tworzeniu

projektow i dokumentacji konstrukcyjnej.
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g produkcja@plettac.com.pl
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63-520 Grabéw nad Prosna
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